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Description 

La pr6sente invention concerne une machine de 
tri» notamment pour trier des colis dans des centres 
de tri conriportant un chemin de circulation en boucle, 
des dispositifs de ciiargementdans lequei on charge 
des colis sur des plateaux, pour des destinations 
correspondent d i'adresse de chaque colis, reiid par 
le chemin de circulation des plateaux, k un dispositif 
de reception, k plusleurs magasins qui re9oivent cha- 
cun les colis de I'adresse correspondent, ainsi qu'un 
chemin de retour. 

L'expression "coils'* utiiis^e dans la description 
d^signe de mani^re g^n^raie un produit, de pr6f6ren- 
ce, mals de mani^re non limitative, d'un polds et d'un 
encombrement rdduit comme par exempie des docu- 
ments, des revues, du courrier. 

Un tel "colls" porte une adresse de destination et 
le tri se fait en fonction de cette adresse. Le terme 
"adresse" doit lui aussi §tre pris au sens gdndral et 
non dtre limits k une "adresse postals". 

De telles machines de tri existent d6Jd sous de 
multiples formes de realisation telles que celles d^ 
crites dans les documents US-A-4 688 678 et FR-A- 
2 387 697. Uinconvdnient de ces machines de tri est 
solt leur complexity, soit leur absence de souplesse, 
solt encore k la limite de leur vitesse de tri. 

En effet, mdme si Ton double ou triple le nombre 
de postes d'alimentation de la machine, le dSbitde la 
machine ne peut 6tre augments. 

Cette limite inh^rente aux machines connues, re- 
sults de rimposslbilite qu'll y a d'augmenter statisti- 
quement le pourcentage de remplissage des plateaux 
circulant dans la machine. 

La pr6sente invention a pour but de rem§dier d 
ces inconvdnients et se propose de cr^er une machi- 
ne de tri dont le d^bit puisse §tre augments de ma- 
nidrs significative par rapport aux machines existan- 
tes. 

A cet effet, I'lnventlon concerne une machine de 
tri du type c'hdessus, caract^ris^e par le chemin de 
circulation se composant de moyens d'entra?nement 
entrecoup^s par des s6parateurs qui remettent les 
plateaux circulant dans le chemin de circulation d un 
certain pas, les dispositifs de chargement dtant r6- 
partls le long du chemin de circulation, toujours direc- 
tement en aval d'un s6parateur, et comportant cha- 
cun un dispositif de codage de plateau apte d effec- 
tuer un code de destination du colis charg6 et apte d 
pr6alabiement ddtecter que le plateau 6tait vide, les 
plateaux comportant des moyens de codage pour re- 
cevoir le codage de destination au niveau d'un dispo- 
sitif de charg m nt et permettre la lecture du code d 
i'entr^ed'un dispositif de reception pour commander 
le d6chargement du plateau et i'envoi du colis vers le 
magasin correspondant d sa destination. 

Ainsi rinventi n supprime te concept d'" ntr6 " 
et de "sortie" du chemin de circulation, ou les princi- 



pes de chemin d'aller et de chemin de retour pour r6- 
partirlesdisp sitifs u postes d'introductionetde re- 
ception, le long de toute la boucle on augmente les 
caracteristiques de la machine sans avoir d augmen- 

5 ter ni le nombre de personnes qui le desservent, ni le 
nombre de plateaux. 

En r6partissant les dispositifs d'alimentation au 
lieu de les regrouper d r"entr6e" du chemin de circu- 
lation et de prdvoir le ou les dispositife de reception 

10 k ia "sortie" (I'autre extremity de la boucle) du chemin 
de circulation. L'inventlon d^passe ainsi la disposi- 
tion anterieure qui correspond d un prejugd fortement 
ancr6 dans I'esprit des concepteurs des machines de 
tri. 

15 Le positionnement des dispositifs de charge- 
ment^ en aval de chaque fois un sdparateur, et k ia re- 
partition des dispositifs de chargement le long de la 
boucle form6e par le chemin de circulation des pla- 
teaux, augmente de maniere significative le coeffi- 

20 cient statistique de remplissage des plateaux. 

Le ou les dispositifs de reception sont egalement 
rdpartis le long du chemin de circulation ; ces dispo> 
sitife de reception sont places sous ie plan de circu- 
lation des plateaux, aussi suivant I'organisation de la 

25 machine de tri, le chemin de circulation des plateaux 
peut-ii etre contenu dans un plan horizontal ou effec- 
tuer des montees ou des descentes pour que i'en- 
semble des dispositifs d'alimentation et les disposi- 
tifs de reception puissent dtre situes dans un mdme 

30 plan. 

11 est toutefols preferabie pour i'organisation et 
notamment pour {'evacuation des magasins des dis- 
positifs de reception, que ces dispositifs de reception 
sclent situes dans un autre plan que les dispositifs 

35 d'alimentation, pour permettre une circulation pius 
facile des engine de manutention des magasins. 

Suivant une autre caracteristique de i'invention 
les dispositifs de codage et de lecture se trouvent d 
rinterieur de la boude formee par ie chemin de clrcu- 

40 lation sans fin. Non seuiement cette disposition iibere 
Texterieur de ia boucle. mais permet egalement de 
degager le cdte du plateau correspondant au charge- 
ment 

Suivant une autre caracteristique, ie plateau se 
45 compose d'un rebond relativement bas etd'un rebond 
relativement haut respectivement du cdte exterieur et 
du c6te interieur du chemin de cbcutation, ainsi que 
d'un rebond arridre reiath/ement haut et le rebond In- 
terieur comporte des moyens de codage, ainsi qu'un 
50 taquet depassant du fond et destine e cooperer avec 
une butee commandee, situee au niveau du dispositif 
de dechargement. 

Suivant une autre caracteristique, les moyens de 
codage du rebond du plateau sont constitues par un 
55 plot de codage recevant I'adresse du cdis place dans 
le plateau et d'une echancrur qui permet de detector 
i'avant du plateau p ur determiner ia distance qui se- 
pare I'avant de ce plateau de I'arriere du plateau qui 
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l6 pr^c^de directement. au niveau du dispositif de d6- 
chargement 

Sulvant una autre caract^ristlqu , le plateau 
comporte au moins un patin d'amortissement h 
ravant pour amortlr le choc entre deux plateaux sans 
rebond et le fond du plateau comporte des galets de 
guldage. 

Le plateau r^unit ainsi de mani^re simple, tous 
las moyens ndcessaires d son utilisation d^centrali- 
s6e, la gestlon se faisant au niveau des disposltife 
dintroductlon et de reception. 

Sulvant une autre caractSristlque, le dispositif de 
chargement se compose d'un chargeur dispos6 
transversalement par rapport au chemin de defile- 
ment des plateaux ainsi que d'au moins un poste de 
chargement plac6 dans le prolongement du chargeur 
ou perpendlculalrement d celuf-d pour recevoir les 
colls (M) eties transferer de mani^re commandee sur 
le chargeur, ce dernier assurant automatiquement ie 
transfert du colis dans un plateau vide. 

La separation du chargeur etdu poste de charge- 
ment permet de mieux automatiser le chargement 
des plateaux puisque le colis. apr^s rintroductlon du 
code d*adresse peut rester en attente dans ie poste 
de chargement Jusqu'd la liberation du chargeur, ce 
dernier ayant lui-meme attendu qu'un plateau vide se 
soit presente. 

Get avantage est encore plus perceptible dans le 
cas d'un chargeur allmente par deux postes de char- 
gement : la gestion du dispositif de chargement evite 
alors que les colls des deux postes ne soient trans- 
feres simultanement au chargement. 

Enf in cette gestion du dispositif de chargement 
ou d'introduction permetd'assurer de maniere certai- 
ne I'adresse du oolis au plateau qui recevra le colis, 
mdme s'il y a une attente. Aprds le codage du pla- 
teau, ce dernier devient le support d'adresse du co- 
lis : il circule de maniere totalement independent sur 
le chemin de circulation; sulvant I'encombrement du 
chemin et des disposltifs de reception, II pourra faire 
un ou piusieurs tours du chemin sans que I'adresse 
portee par le plateau n'en soit affectee. Cela permet 
ainsi une gestion decentralisee en toute securite ; 
cela simplifle rinstallation, permet d'utiliser un ordi- 
nateur central, moins puissant (pour le mdme resul- 
tat) et surtout cela permet de modifier la repartition 
des dispositif^ de chargement le long du chemin, d'en 
augmenter ou d'en dimlnuer le nombre (c'est-^-dlre 
laisser par exemple un ou piusieurs postes sans op^ 
rateur) sans que cela ne necessite une Intervention 
au niveau de ilnformatique de la machine. 

Suivant une caracterlstlque de rinvention, le 
chargeur du dispositif de chargement est oonstitue 
par une bande sans fin muni d'au moins un groupe 
de deux traverses en definissant un emplacement, ce 
convoyeur etant entratne par un moteur et un em- 
brayage commande de nrmniere qu les groupes d 
traverses soient toujours places pour def Inir un em- 



placement de reception de colis, et I'embrayage 
commandant le mouvement intermittent du 
convoyeur pour assurer le transfert du colis, du char- 

5 geur dans le plateau. 

De maniere interessante, le poste de chargement 
est constltue par un convoyeur e bande. 

Sulvant une autre caracterlstlque de invention, 
le convoyeur du chaigeur est borde de deux iisses et 

10 d'un c6te par un tasseau longitudinal. 

Suivant une autre caracterlstlque de rinvention, 
le dispositif de reception se compose de piusieurs 
magasins qui eux-mSmes sent composes de bacs ou 
cellules, superposes, places en-dessous du chemin 

15 de circulation, et de deflecteurs commandes asso- 
cies respectlvement aux bacs pour venir dans la gou- 
lotte par laquelle descendent les colis (M) pour devler 
cheque colis vers ses bacs ou cellules de destination, 
une butee escamotable placee dans Ie chemin de cir- 

20 culation pour rencontrer le taquet du plateau e de- 
charger, ainsi que d*un moyen de lecture pour lire les 
moyens de codage du plateau et commander la mise 
en oeuvre de la butee escamotable et des deflec- 
teurs. 

25 Suivant une autre caracteristique de rinvention, 
la butee escamotable est actionnee par un eiectroai- 
mant, commande et de course reglable. 

Suivant une autre caracteristique de rinvention, 
installation comporte un mini-transtockeur tridimen- 

30 slonnel evoluant e Tinterieur de I'anneau de tri-1 pour 
evacuer les bacs pteins dans les magasins etles rem- 
placer par des vides (cas du tri en bacs ou caisset- 
tes). 

Get appareil n'existe pas dans le cas de tri en 
35 containers, ces denriers sont permuttes par des cha- 
riots flloguldes par exemple. 

La presente Invention sera decrlte de maniere 
plus detainee e I'aide d'un exemple de realisation 
d'une machine de tri, representee schematiquement 
40 aux dessins annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en plan de la machine 
de tri; 

- la figure 1 A est une vue en plan de la machine 
de tri analogue d celte de la figure 1 , mais dans 

45 le cas de bacs ou calssettes e echange auto- 

matique ; 

- ia figure 2 est une vue en perspective d'un pla- 
teau de la machine ; 

- la figure 3 est une vue en perspective simpll- 
50 f iee d*un dispositif de chargement k deux pos- 
tes; 

- les figures 3A, 3B montrent la sortie du dispo- 
sitif de chargement de la figure 3 sans def lec- 
teur et avec des deflecteurs ; 

65 - ia figure 4 est une vu de cdte d'un dispositif 
de reception ; 

- les figures 5 et 6 sont des vues de face d'un 
plateau t d'un dispositif d'arret(bute )repre- 
sentes respectlvement en position escanK>tee 
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et en position d'arr§t. 

Selon la figure 1, la machine de tri se comp se 
d'un chemin de circulation 1 form6 de moyens d'en- 
traTnem nt tele que I sconvoyeursrectilignes2»3,4 s 
et des moyens de mise au pas ou s^parateurs tels 
que les 6l6ments courbes 5. 7 ou r^l^ment rectiligne 
6. Le long du chemin de circulation 1 , 11 y a un certain 
nombre de dispositifs de chargement 8, 9, 1 0 qui, vus 
dans le sens de circulation sur ie chemin, 1 , se trou- io 
vent toujours en aval d'un dispositif de mise au pas 
5, 6, 7, en regard d'un convoyeur rectiligne 2, 3, 4. 

1^ machine comporte 6galement au molns un 
poste de r^eption 11. 

Les "pils ou colis" sent transf6r6s ^ partir des dis- is 
positifs de chargement 8, 9, 10 sur des v6hicules ou 
plateaux 12 drculant ie long du chemin 1. Le contenu 
du plateau est 6vacu6 dans le dispositif de reception 
11 qui comporte plusieurs receptacles assocl^s d des 
destinations et recevant chacun les colis correspon- 20 
dant d sa destination. 

Ces plateaux sent schematises sur ie chemin de 
circulation par queiques plateaux 12. En fait, un cer- 
tain nombre de plateaux 12 independents les uns des 
autres circulent sur le chemin de circulation 1 , d une 25 
Vitesse constante, lorsqu'iis sont entraTnes par les 
convoyeurs 2. 3, 4 ou encore ils sont raientis lors- 
qu'iis parcourent les separateurs courbes 5, 7 et le 
s6parateur droit 6 pour §tre espac6s correctement ^ 
ia sortie de chacun des elements 5, 8, 7, lorsqu'iis 30 
sont pris en change par les convoyeurs 2, 3, 4. Les se- 
parateurs 5, 7, 6 separent les plateaux en les "egre- 
nant" le long de leur chemin de circulation. 

Les plateaux 12 circulent independamment le 
long du chemin 1 , c'est-^-dire sans qu'il n'y ait de lien 35 
entre les differents plateaux. Toutefois, en cas d'en- 
combrementou pour une raison quelconque, un pla- 
teau peut etre freine ou acceiere et les autres pla- 
teaux venir s'accoler derridre cetui-ci, sans rebond. 

Une telle retenue ne se produit toutefois que sur 40 
une partie du chemin de circulation, puisque la circu- 
lation des plateaux m§me regroup6s fait que ceux-ci 
arrivent necessalrement sur un element ou dispositif 
separateur 5, 6, 7 qui les fait defiler sepai^ment ou 
de maniere regroupee, d une certaine vitesse de de- 45 
filement inferleure d la vitesse de defilement sur les 
elements de convoyeurs 2, 3, 4. En sortie des ele- 
ments separateurs 5, 6, 7, les plateaux sont repris et 
acceieres de maniere appropriee pour separer cha- 
que fois deux plateaux consecutifs. 50 

Ce n'est que lorsque les plateaux consecutifs 
sont separes d'une distance suffisante que leur 
contenu. repere parte systeme central de gestlon 17 
de la machine peut commander revacuation d I ur 
c ntenu vers I'un des magasins du dispositif de re- 55 
ception 11, magasin correspondent de maniere pre- 
cise e la destination du colls place, dans le plateau 12. 

La procedure evoquee ci-dessus est interessante 
pour garantir la f labllite du chargement Par contre. le 



dechargement est independent de I'intervalle sepa- 
rant deux plateaux. MSme si deux plateaux se tou- 
chent au moment du dechargement du premier pla- 
teau, le second pourra dtre acceiere suffisamment 
pour se decharger lorsqu'il rencontrera la butee. Le 
fonctionnement de ia machine sera done totalement 
arythmlque. 

II convient de remarquer que les plateaux 12 por- 
tent chacun le code de destination du coils qu'ils 
transportent. Ce code reste conserve par le plateau 
aussi longtemps que le colis n'a pas ete decharge. 

L'inscrlption du code correspondent au colis 
charge dans le plateau est effectue par un dispositif 
de codage 13, 14, 15 prevu au niveau de cheque dis- 
positif de chargement 8, 9, 10, cheque dispositif de 
codage ayant prealablement detecte que le plateau 
etait vide. Un moyen de lecture 16 prevu dans le dis- 
positif de reception 11 , commande I'ouverture du ma- 
gasin en fonction de I'adresse de destination lue sur 
le plateau 12. 

Le dispositif de lecture 16 est e une distance suf- 
fisante du point d'evacuation du contenu du plateau 
(dans le sens de defilement des plateaux suivant le 
chemin de circulation), pour que les commandos d'ai- 
guillage ou d'ouverture des magasins puissant se fal- 
re, event que le colis ne solt expulse du plateau pour 
arriver dans le receptacle de destination . 

AInsi ia machine de tri fonctionne suivant une 
gestlon decentralisee des fonctions de chargement 
et de dechargement des coils, permettant d la machi- 
ne de travaiiler d des vitesses tres grandes. 

Les plateaux circulent sur te chemin sont inde- 
pendants et I'adresse que portent les plateaux char- 
ges est permanente. Cette inscription reste mainte- 
nue sur ie plateau memo en cas de de^illance de la 
machine, aussi longtemps que le contenu du plateau 
n'a pas ete decharge. Lorsque le contenu a ete de- 
charge, le codage est effec6. 

Enf In, les eccumulations de plateaux sont inevi- 
tables du fait de {'absence de liens physiques entre 
les plateaux. Cette accumulation peut se produire d 
nimporte quel endroit du chemin de circulation, sans 
que cette accumulation n'entrafhe de consequence 
sur ia reception et la distribution des colis (car sans 
rebond). 

Le posts 17 de gestlon centralise est relie eux 
differents codeurs 13, 14, 15, et decodeur 16. Ce 
posts central 17 regoit toutes les informations et no- 
tamment des informations e caractere statistique 
permettant de connaitre e tout Instant retat de fonc- 
tionnement de la machine de tri, ou des informations 
cumuiees telles que le nombre de colis tries par unite 
de t mps ou pendant une certaine periode. Le syste- 
ms 17 peut egalement recev Ir des informations 
quantifiees concernant les adresses de destination 
des colis, de manidre d en tenir compte dans la ges- 
tlon du dispositif de reception 11 ; cela p rmet de 
prevoir des receptacles plus grands ou une frequence 
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d'intervention au niveau des receptacles (pour leur 
r mplacem nt) dans le dispositif de reception 11 sui- 
vant les quantitds de produits k trier. 

De manidre avantageuse Tdl^ment de courbe 5, 
7 correspond d la realisation d^crite au brevet FR 88 
11 117 ; et en partlculier, la courbe permet une dece- 
leration progressive pour eviter qu'au passage tran- 
sitoire de reiement de transporteur rapide 2, 3, 4, e 
la courbe 5, 7 les colls se decalent vers I'avant du pla- 
teau ettombent Les convoyeurs e bande 2, 3, 4 peu- 
vent etre des convoyeurs e deux ou plusleurs ban- 
des, en particulier des convoyeurs realises d partir 
d'une poutre telle que celle decrite au brevet FR 88 
04 974. 

Enf in, e titre d'exempie numerlque, les plateaux 
circuient dans la machine k une vitesse relativement 
etevee de I'ordre de 90 m/nr^n. Ces plateaux sent des- 
tines e etre charges automatlquement par un dispo- 
sitif de chargement qui aura detecte que le plateau 
est vide. L'evacuation du plateau est aussi automati- 
que ; elie se fait une fois que I'identite du plateau 
c'est-e-dire surtout I'adresse du colls qu'll transports 
aura ete detectee en aniont du dispositif de recep- 
tion. 

II convientegalementde remarquerque ia machi- 
ne de tri selon Finvention off re une irbs grande sou- 
plesse d'lmplantatlon des dlsposltlfs de chargement 
et de dechargement ; Tordre de ces dispositifs a re- 
lativement peu dimportance d condition que les dis- 
positifs de chargement soient cheque fois en aval 
d'un element separateur, k Tentree d'un convoyeur e 
bande qui assure la reprise des produits. 

La figure 1 A montre une variante de la machine 
de tri de la figure 1. Les parties de la machine iden- 
tiques e ceile de la figure 1 portent les memos refe- 
rences et la description ne sera pas reprise. 

Cette variante comporte un minitranstockeur cir- 
culantsur un chemin de roulement401, lui-m§me pla- 
ce entre les chemlns de circulation 2, 3, 4 de ta ma- 
chine et qui echange les bacs plains et vldes par une 
entree/sortie 402 formee par des convoyeurs super- 
poses ou autres moyens d'evacuatlon des bacs 
pleins et introduction des bacs vldes. 

De maniere connue en sol, le minitranstockeur 
comporte deux fburches teiescopiques superposees. 

Un plateau tel que le plateau 12 de la figure 1 sera 
decrit ci-apres de maniere detainee e l*aide de ia fi- 
gure 2. 

Le vehicule ou plateau servant e transporter un 
cdis le long du chemin de circulatbn. entre un dispo- 
sitif de chargement et le dispositif de reception qui lul 
est associe, presente une structure non symetrique, 
pulsque dans la machine de tri, tous les dispositifs de 
chargement 8, 9, 10 sont situes d Texterieur de la 
courbe definie par le chemin de circulation 1. 

Ainsi, le plateau se compose d'un fond 100 por- 
tent sur le c6te lateral situe k I'exteri ur selon le che- 
min de circulation, un rebond 101 relatlvem nt bas et 



le long du cdte oppose, un rebond 102 relativement 
haut. Le cdte arriere du plateau st ferme par un re- 
bond arriere 103 ayant d preference la mdme hau- 

5 teur que le rebond interieur 102. 

Le rebond Interieur 102 comporte, puisqu'il a les 
plus grandes dimensions et est situe du cdte Interieur 
de la boucle, une echancrure 1 04 pour le reperage de 
Textremite avant d'un plateau etderriere cette echan- 

10 crura, un plot de codage 105 qui re^it les informa- 
tions telles que celles relatives k Tadresse du colls, 
Informations qui sont lues par le dispositif de lecture 
16 pourcommanderie dispositif de reception en fonc- 
tion de Tadresse de destination du colls transporte 

IS par le plateau correspondant. 

Le rebond lateral 101 situe du cdte de I'introduc- 
tion du coiis (f leche B) constitue ainsi I'ouverture du 
plateau. Le cdte avant 106 est compietement ouvert 
dans le prolongement du fond 100. 

20 A I'extremlte avant, le plateau comporte egale- 
ment un ou deux pat ins d'amortissement 107, 108 
pour amortir le choc entre deux plateaux en cas de 
bourrage et provoque Taccumulation des plateaux 
sans rebond. 

25 Enf in, les deux bords lateraux 109, 110 consti- 
tuent ta bordure de guldage des plateaux, cette bor- 
dure ayant une forme particuiiere pour eviter le ca- 
brage. Ainsi, le bord se presente comme un gradin 
rectangulaire qui s'lntroduit sous le guidage lateral 

30 des chemlns de circulation. On evite le cabrage qui 
pourrait se produlre lors de I'arrdt sur une butee ou 
par suite d'une accumulation importante de plateaux. 

La partle inferieure du fond 100 sous les cdtes 
constitue la zone de roulementou de gllssement 111, 

35 1 1 2 et au niveau de I'extremite arriere, II est prevu un 
taquet 113. 

Le sens de defilement du plateau 1 2 a ete indique 
id comme k la figure 1 par la f leche A le sens ou di- 
rection dintroduction des coils dans le plateau est in- 

40 dique par la f leche B. 

Le posltionnement des dispositifs de charge- 
ment est tel que les colls tiansportes appeies encore 
colls plats ou plus simplement "plats", passent sans 
difficuite par dessus le rebond 108 ; ce rebond 108 

45 constitue neanmoins un moyen de retenue du colls 
sur le plateau lorsque te plateau effectue un vlrage k 
une certaine vitesse, par exemple dans les separa- 
teurs courbes 5, 7. 

II convientenfin de remarquerque le fond du pla- 

50 teau est muni exterieurement de galets de guidage 
114, 115. 

La figure 3 est une vue en perspective tres sim- 
piif iee d'un dispositif de chargement, montrant une 
partie du chemin de circulation ainsi qu'un plateau se 
65 trouvant en face du dispositif de chargement. Ce dis- 
positif de chargement est un exemple de realisation 
d'un dispositif represente de maniere schematique 
sous tes references 8, 9, 10 e la figure 1 . 

Ce dispositif de chargement est k deux postes ; 
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de mani&re plus d6talll6e, il se compose d'un char- 
geur 201 disposd perp ndiculair m nt au chemin de 
circulation 1 figure par les deux bandes de convoyeur 
1A, IB sur lesquelles se trouve un plateau 12. 

En amont du chaigeur 201 , il y a un premier et un 
second poste de chargement 202, 203 disposes Tun 
dans le prolongement du chargeur 201 , {'autre trans- 
versalement k celui-ci. 

Ces postes de chargement 202, 203 sont tdenti- 
ques et les commandes sont plac^es de la mdme ma- 
nldre pour que le personnel puisse passer Indiffdrem- 
ment d'un poste k I'autre, sans avoir £i modifier ses 
habitudes ergonom^trlques. 

De mani^re plus precise, le chargeur 201 se 
compose d'un convoyeur d bande 204, de longueur 
relativement falble passant sur deux cylindres 205, 
206 dont run au moins est moteur (par exemple le cy- 
llndre 206). Le moteur 208 entrathe le cylindre 206 par 
rinterm^dlalre d'un embrayage 209. L'entralnement 
se fait par intermittence, en fonction de la comman- 
do ; le parcours effectu^ par le convoyeur est cheque 
fois d'un deml-tour. 

La face ext6rieure du convoyeur 204 porte deux 
tasseaux 210, 211, 212, 213. Ces deux groupes de 
tasseaux ont la m§me fonction. Le tasseau avant 211 
sert de but^e avant et le tasseau 210 sort de but^e 
arrldre. 

Lorsqu'un colls est projet^ sur le convoyeur d 
partir du poste 202 ou du poste 203, II se place auto- 
mat Iquement entre les deux tasseaux 210, 211 ^ 
rarr§t. Puis la mise en oeuvre de Tembrayage 209 
commande la rotation du cylindre 206 qui entrafne le 
convoyeur 204 d*un demi tour. Cette forte accelera- 
tion provoque Tentratnement du colls par le tasseau 
pousseur 210 et son ejection, c'est-d-dlre son trans- 
fert dans le plateau 12. 

Selonles figures 3A et 3B, pour evlter que la cir- 
culation d'air (filches P, Q (figure 3A) ainsi engen- 
dree ne perturbe la trajectoire lore de I'expulsion du 
coils 81 , surtout s'll s'aglt d'un colls relativement leger 
et de surface importante oomme un pli, il est pr6vu 
deux ddflecteurs, t'un 214 au-dessus de I'lntervaiie 
separantia sortie du chargeur 201 etl'autre 221 situe 
en bout du chargement au niveau de I'arrivee dans le 
plateau 12. Le pli, mdme projetd trte rapidement, ne 
peut done s*envoler, mais il suit la fl^che B pour arri- 
ver dans le plateau 12. 

Les dessertes 202, 203 sont egalement consti- 
tutes chacune par une bande sans fin, dont le mou- 
vement est command^ par rutllisateur correspondent 
de la machine. Ce mouvement correspond egalement 
^ une rotation de preference d'un demi tour de 
convoyeur ou plus generalement de ia rotation neces- 
sairaautransfertdu colls, de lad ss rte 202, 203 sur 
1 convoyeur 204. 

Les personnes qui s trouvent dans les postes de 
travail presd sd ssertes 202, 203 r golv ntun en- 
semble de oolls (plls, missives, Journaux) d introduire 



dans la machine, lis prennent d cheque fois un colls, 
lisent Tadresse et mettent cette adresse en memolre. 
Puis lis placent le colis sur la desserte 202, 203 

5 correspondante. Ladresse associee k ce colis est 
mise en memoire et lorsque le colis sera transfere d 
un plateau, ce plateau recevra I'lnscription de i'adres- 
se du colis qu'il contienL 

Pour reallser I'lmbrication des colis provenant 

10 respectivement des dessertes 202, 203, la sortie des 
colis est detectee par deux barrieres lumineuses 215, 
216 verif lent qu'un colls est blen transfere de la des- 
serte 202, 203 sur le convoyeur 204. 

Enfin, on remarque que le convoyeur 204 

15 comporte d une certaine distance des bords, deux lie- 
ses laterales 217, 218 qui deiimitent lateraiement le 
convoyeur. Du cdte en regard du poste transversal 
correspondant d la desserte 202, il est prevu un tas- 
seau longitudinal 219 qui evite qu'un colis ne soit ac* 

20 cidentellement projet6 par la desserte 202 au-deld du 
convoyeur d bande 204. 

Un tel moyen n'est pas necessaire et ne serait 
pas possible pour la direction correspondant k la des- 
serte 203. 

25 L'ensemble du dispositif 201 est recouvert par un 
capot pour former des surfaces de protection et de 
travail, laissant une ouverture respective au droit des 
dessertes 202, 203. Au nh/eau de chaque poste de 
travail, devant chaque desserte 202, 203 11 y a un dis- 

30 positif de codage 220, 221 forme par exemple par un 
clavier pour introduire dans rinstailation, I'adresse du 
colis place sur ia desserte. 

La figure 4 nrK>ntre un exemple de dispositif de re- 
ception auquei est associe un dispositif de butee re- 

35 presente aux figures 5 et 6. 

Le dtepositif de reception 300 constitue un ma- 
gasin et se compose de plusieurs bacs ou cellules 
301, 302, 303 places en-dessous du plan du chemin 
de circulation 1 (la circulation se fait dans le sens de 

40 la fieche A) dans lequel circulent les plateaux 12. 

Les bacs 301-303 extract ibies sont par exemple 
supportes par des cornieres 304. Par contre les cel- 
lules sont fixes et les colis qui y arrivent sont extraits 
manueltement 

45 Le dispositif de reception comporte comme cela 
a dej^ ete Indlque ci-dessus, un lecteur 16, 305 qui se 
trouve en amont ou d I'entree du dispositif dans le 
sens de circulation Ades plateaux et des col is. Derrie- 
re ce dispositif de lecture 305 11 y a une butee 

50 commandee 306 (decrite de maniere detalliee ci- 
apres i I'aide des figures 5 et 6) qui se met en place 
pour rencontrer le taquet 113 du plateau 12 lorsque 
le lecteur 305 a lu sur le plot de codage 105 que le pla- 
teau 12 oontenait un colis. Le dispositif de lecture 305 

55 a egal ment lu I'adresse de destination du coils M 
pour commander en fonction cette adresse, le def I c- 
teur 309 parmi les def lecteurs 307, 308, 309 associes 
r sp ctivementauxbacs301, 302, 303 et qui corres- 
pond d I'adresse de destination du colis M. 
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Ces magasins sont r6part is t ut le long de la ma- 
chine excluslvement sous les convoyeurs 2, 3, 4 de 
la figure 1 pourconstituerune madiine k n directions. 

Ce d^fiecteur 309 vient aiors barrer ia goul tte 5 
310 du dispositif de reception, pour d^vier le colls M 
et le faire passer dans le bac 303. SI Tadresse avalt 
6td ceiie correspondant au bac 301 , ie d6f lecteur 307 
se serait ainsi mis en place dans ia goulette 310 pour 
d^vier le colls 306 vers le bac 301. II en eOt 6td de io 
mdme pour un colis destine au bac 302 (mise en pla- 
ce du d6flecteur308). 

L'^jection du colis M par rapport au plateau 12 se 
fait par Teffet de Tinertie ou de la vitesse acquise par 
le colls M, le plateau 1 2 6tant retenu par sa but6e 113 is 
qui rencontre te dispositif ^ but^e escamotable 306. 

La but^e escamotable 306 repr^entde aux figu- 
res 5 et 6, est constitute par une pi^ce montte de ma- 
nidre artlculte autour d'un axe 320 portd par un sup- 
port 321 . Cette pitee est 6galement relive sur une ar- 20 
ticulation 322, h une bielle 323, 6lle-m§me relide d la 
tige 324 d'un tiectroaimant 325. L'autre extrtmltd de 
la tige 324 de i'6lectroaimant 325 vient centre une bu- 
t6e r^lable 326, tgalement port6e par le support 
321. 25 

La butte 306 comporte 6galement un patin 327 
sur sa face rencontrant le taquet 113 du plateau 112. 

Suivant une variante, la butte 306 ne comporte 
pas de patin ; le taquet 113 du plateau 112 est aiors 
muni d'un patin. Cette variante offre i'avantage de 30 
permettre d'avoir sur i'anneau de tri, des plateaux de 
masse dlfftrente puisque I'adaptation du patin per- 
met d'obtenir le mdme rebond des plateaux sur la bu- 
tte par des plateaux de masse difftrente. 

La butte escamotable pivote dans le sens des 35 
fitches D et E (figures 5, 6) pour se mettre en position 
active, ou en position de repos. L'tlectromaimant 325 
est de prtftrence alimentt. en fonction de la detec- 
tion falte par le lecteur 305. 

La butte est disposte transversaiement par rap- 40 
port au sens de passage A des plateaux 12. Comma 
dtjd Indlqut la face de ia butte 307 qui rencontre le 
taquet 113 des plateaux est munle d'un bloc tiastique 
pour d'une part amortir le choc avec le taquet 113 et 
d'autre part provoquer du fait de son tiasticitt, le re- 45 
cul du plateau 112 pour permettre le mouvement de 
retour de la butte 306. En effet, cela permetd'utiliser 
pour rtlectromaimant 325 un tiectroaimant de faible 
puissance, done de faible inertie, c'est-t-dire rapide, 
dont la commande de retralt se fait de manltre tem- so 
porlste, aprts le rebondissement du plateau 12, 
chargt, que la butte 306 vient d'arrdter. 

Dans la description de I'exempie de realisation 
de la machine de tri, ci-dessus, ie codage est fait de 
lag n manuelle, par lecture de I'adresse sur le c lis, 55 
puis introduction de cette adresse par exemple sous 
ia forme du code postal dans la machine, d {'aide des 
dispositifs de codag 320, 321 . 

Toutefbis, ce codage peut tgalement se faire t la 



vobc, d la volte, par une lecture d'un code-barre, une 
reconnaissance deform .ouanal gues suivant {'uti- 
lisation qui est faite de ia machine de tri. 

Lorsqu'un plateau 12 passe devant le lecteur 
305, celui-ci dtt.cte rinfornftation (adresse) inscrite 
sur ie plot 105. Un dttecteur de proximitt dttecte 
tgaiement i'tchancrure 104 du plateau qui suit le pla- 
teau dont le plot 105 a ttt lu. Ces Informations sont 
stocktes pour traiter le plateau sulveur. 

1^ cavitt inttrieure du plateau 112 est tapisste 
d'un revttement de prtftrence en mousse amortis- 
sante, dont la surface suptrieure prtsente une textu- 
re glissante de manitre t dimlnuer le bruit et t amt- 
liorer les caracttrlstlques de gllssement pour I'tva- 
cuation du colis. 

La machine de tri selon I'invention peut s'appli- 
quer au tri de "coils' les plus divers, soit dans les cen- 
tres de tris postaux, soit au niveau du service de 
courrier d'une grande entreprise ; I'invention peut 
tgaiement s'appiiquer t ia distribution de pitces 
dans une entreprise, une messagerle, une entreprise 
de vente par oorrespondance, ou analogues. 



Revendieatlone 

1. Machine de tri, notamment pour trier des colis 
dans des centres de tri, comportant un chemin de 
circulation en boude, des dispositifs de charge- 
ment (8, 9, 10) dans lequel on charge des colis 
sur des plateaux, pour des destinations corres- 
pondant t I'adresse de cheque colis, relit par le 
chemin de circulation des plateaux, t un disposi- 
tif de rtception, ^ plusieurs nr^agasins qui re^l- 
vent chacun les cdis de I'adresse correspondent, 
aInsI qu'un chemin de retour, machine de tri ca- 
racttriste par le chemin de circulation se compo- 
sent de moyens d'entrafnement (2. 3, 4) entre- 
coupts par des stparateurs (5, 6, 7) qui remet- 
tent les plateaux (1 2) circulant dans le chemin de 
circulation d un certain pas, les dispositifs de 
chargement (8, 9, 10) ttant rtpartls le long du 
chemin de circulation (1), toujours dirsctement 
en aval d'un stparateur (5. 6. 7). et comportant 
chacun un dispositif de codage de plateau (13, 
14, 15) apte t effecluer un code de destination 
du colis chargt et apte t prtalablement dttecter 
que le plateau ttait vide, les plateaux (12) 
comportant des moyens de codage pour recevoir 
le codage de destination au niveau d'un dispositif 
de chargement (13, 14, 15 ; 8 ; 9 ; 10) et permet- 
tre la lecture du code t I'entrte du dispositif de 
rtception (16, 11) pour commander le dtcharge- 
ment du plateau (12) et renvoi du colis vers I ma- 
gasin correspondant t sa destination. 

2. Machine de tri selon la revendicatlon 1, caractt- 
riste en ce que les dispositifs de codage et de 
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I cture 86 tfouvant d I'int^ri ur de la boude for- 
m6e par le ch min de circulation sans fin (1). 

Machine de tri salon la revendication 1 , caract6- s 
ris^e en ce que le plateau (12) s compose d'un 
rebond (101) relatlvement bas etd'un rebond re- 
latlvement haut (1 02) respectlvement du c6t6 ex- 
t6rieur et du cdt6 int^rieur du chemin de circula- 
tion, ainsi que d'un rebond arridre (1 03) relative- io 
ment haut et le rebond int^rieur (102) comports 
des moyens de codage (1 04. 105), ainsi qu'un ta- 
quet (113) d^passant du fond et destine ^ coop6- 
rer avec une but^e commandde (306) situ^e au 
niveau du dispositif de d6chargement. is 

Machine de tri seion la revendication 3, caract^ 
ris6e en ce que les moyens de codage (104, 105) 
du rebond (102) du plateau (12) sont const itu6s 
par un plot de codage (1 04) recevant I'adresse du 20 
colls plac6 dans le plateau et d'une ^chancrure 
(104) qui permet de d^tecter I'avant du plateau 
pour determiner la distance qui sdpare I'avant de 
ce plateau de rarri^re du plateau qui pr^c^de di- 
rectement, au niveau du dispositif de d^charge- 25 
ment 

Machine de tri selon la revendicatbn 3, caract6- 
ris6e en ce que le plateau (12) comporte au 
moins un patin d'amortissement (107. 108) d 30 
I'avant pour amortir le choc entre deux plateaux 
sans rebond. 

Machine de tri seion la revendication 3, caract6- 
rls^e en ce que le fond du plateau (1 00) comporte 35 
des galets de guidage (114, 115). 

Machine de tri selon la revendication 1, caract^ 
ris6e en ce que le dispositif de chargement se 
compose d'un chargeur (201) dispose transver- 40 
salement par rapport au chemin (1. 1A. IB) de 
defilement des plateaux (12) ainsi que d'au 
moins un poste de chargement (202. 203) place 
dans le prolongement du chargeur (201) ou per- 
pendiculairement k celui-ci pour recevoir les colis 45 
(M) et les transferer de maniere commandee sur 
le chargeur (201). ce dernier assurant automat!- 
quement le transfert du colls dans un plateau 
vide. 

50 

Machine de tri selon la revendication 7. caracte- 
risee en ce que le chargeur (201) du dispositif de 
chargement est constitue par une bande sans fin 
munie d'au moins un groupe de deux traverses 
(210, 211 ; 212. 213) en deflnlssant un emplace- 65 
ment. ce convoyeur etant entratne par un moteur 
(208) et un embrayage commande (209) de ma- 
niere qu les groupes de traverses soient tou- 
Jours places pour def inir un emplacement de re- 



ception de colis. et I'embrayage commandant le 
mouvement int rmittent du convoyeur pour assu- 
rer le transfert du colis, du chargeur dans le pla- 
teau. 

9. Machine de tri selon la revendication 7. caracte- 
ris6e en ce que le poste de chargement (202, 
203) est constitue par un convoyeur e bande. 

10. Machine de tri selon la revendication 9. caracte- 
risee en ce que le convoyeur (204) du chargeur 
(201) est borde de deux llsses (217. 218) et d'un 
cdte par un tasseau longitudinal (219). 

11. Machine de tri selon la revendication 1 caracteri- 
see en ce que le dispositif de reception (300) se 
compose de plusieurs magasins eux-memes for- 
mes de plusieurs bacs ou cellules (301-303), 
superposes, places en-dessous de chemin de 
circulation (1). et de deflecteurs commandes 
(307-309) associes respectlvement aux bacs ou 
cellules (301-303) pour venir dans la goulotta 
(310) par laquelle descendent ies colls (M) pour 
devier chaque colis vers son bac (301-303) de 
destination, une butee escamotable (306) placee 
dans le chemin de circulation (1) pour rencontrer 
le taquet (31 3) du plateau (1 2) e decharger, ainsi 
que d'un moyen de lecture (305) pour lire les 
moyens de codage (104, 105) du plateau (12) et 
commander la mise en oeuvre de la butee esca- 
motable (306) et des deflecteurs (307-309). 

12. Machine de tri selon la revendication 11, carac- 
terisee en ce que la butee escamotable (306) est 
actionnee par un eiectroainnant (325), comman- 
de et de course reglable (326). 

13. Machine de tri selon la revendication 11, carao- 
terisee en ce qu'elle comporte un minitrans- 
tockeur qui evdue entre les chemins de circula- 
tion (2, 3, 4) des plateaux pourassurerla permu- 
tation des bacs vides et pleins. 



PatentanaprOche 

1. Sortiermaschine, besonders zum Sortieren von 
Pickchen In Sortierzentren, die elne schlaufen- 
fSrmige Umlaufbahn, Ladevorrichtungen (8, 9, 
10), In denen die P§clcchen zur Erreichung von 
Bestlmmungsorten entsprechend der Adresse 
Jedes PSckchens auf Tabletts geladen werden 
und die uber die Tablettumlaufbahn mit einer 
Empfangsvorrichtung und mehreren Magazlnen, 
die jedes Packchen mit entsprechender Adresse 
in Empfang nehmen, verbunden sind, und elne 
Ruckbahn umfa&t, wobei die Sortiermaschine 
dadurch gekennzeichnet ist da&die Umlaufbahn 
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au8 Antriebsmittein (2, 3, 4) mit zwischenge- 7. 
schalt ten Trennern (5, 6, 7) b steht, durch die 
die In der Umiaufbahn umlaufenden Tabletts (12) 
einbestlmmtes Tempo rhalten^wobei die Lade- s 
vorrichtungen (8, 9, 10) an der Umlaufbahn (1) 
entlang verteilt und einem Trenner (5, 6, 7) Im- 
mer unmlttelbar nachgeschaitet sind und Jewells 
eineTablettkodiervorrichtung (13, 14, 15) umfas- 
sen, die einen Bestimmungscode des geiadenen io 
P§ckchens kodieren und im voraus erkennen 
kann, ob das Tabiett leer 1st, wobel die Tabletts 
(12) Kodiermlttel unrfassen, urn auf der H5he el- 
ner Ladevorrichtung (1 3, 1 4. 1 5; 8, 9, 1 0) den Be- 8. 
stimmungskode zu empfangen und das Lesen is 
des Kodes am EIngang der Empfangsvorrich- 
tung (16, 11) zu gestatten, so daft das Entladen 
des Tabletts (12) und die Beforderung des Pack- 
chens zu dem selnem Bestlmmungsort entspre- 
clienden Magazin gesteuert werden kann. 20 



2. Sortiermaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da(^ sich die Kodier- und Lesevor- 
richtungen im Innern der durch die Endlosum- 
laufbatin (1) gebiideten Schlaufe befinden. 25 

3. Sortiermaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& das Tabiett (12) aus einer re- 
lativ niedrigen Pralleiste (101) und einer relativ 
hohen Pralleiste (102) an der Au&enseite bzw. 30 
der innenseite der Umlaufbahn sowie aus einer 
relativ hohen hinteren Pralleiste (103) besteht, 

und daa die innere Pralleiste (102) Kodiermlttel 
(104, 105) sowie eine Nase (113) umfaBt, die vom 
Boden wegragt und mit einem gesteuerten An- 35 
schlag (306) auf der H5he der Entladevorrich- 
tung zusammenwfrken soli. 

4. Sortiermaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Kodiermittel (104, 105) 40 
der Pralleiste (102) des Tabletts (12) aus einem 
Kodierfeld (104) fur den Empfang der Adresse 

des auf das Tabiett gelegten Packchens und aus 
einem bogenf5rmlgen Ausschnitt (104) beste- 
hen, mit dem das Vorderende des Tabletts erfa&t 45 
werden kann, um den Abstand zwischen dem 
Vorderende dieses Tabletts und dem Hinterende 
des unmittelbar vorausgegangenen auf der Hdhe 
der Entladevorrichtung zu bestimmen. 

50 

5. Sortiermaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzekihnet, daft das Tabiett (12) vorne minde- 
stenselnen Dimpfungsschuh (107. 108) umfaSt, 
um das Aneinandersto&en zweler Tabletts abzu- 
schwdchen, so da& sie nicht zurQckprallen. es 

6. Sortiermaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennz Ichn t, da& der Boden des TabI tts(IOO) 
Fflhrungsrollen (114, 115) aufweist 



Sortiermaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die Ladevorrichtung aus ei- 
nem Lader (201), der im VerhSltnls zur Vorbei- 
laufbahn (1, 1A, IB) der Tabletts (12) quer ange- 
ordnet 1st, und aus mlndestens einer Ladestation 
(202, 203) besteht, die in der Verlangerung des 
Laders (201) oder senkrecht zu diesem zum 
Empfang der Packchen (M) und ihrer gesteuerten 
Ubergabe auf den Lader (201) angeordnet ist, 
wobel letzterer automatisch fur die Obergabe des 
Pickchens auf ein leeres Tabiett sorgt 

Sortiermaschine nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& der Lader (201) der Ladevor- 
richtung aus einem Endlosband besteht, das un- 
ter Festlegung eines Platzes mit mlndestens ei- 
ner Gruppe aus zwei Querleisten (210, 211; 212, 
213) versehen ist, wobel dieser Forderer von ei- 
nem Motor (208) und einer gesteuerten Kupplung 
(209) angetrieben wird, so daft die Querleisten- 
gruppen stets so angeordnet sind. da& sie eInen 
Platz fur den Empfang von Packchen festlegen, 
und wobei die Kupplung die intermittierende Be- 
wegung des Forderers steuert, um die Obergabe 
des Pickchens vom Lader auf das Tabiett sicher- 
zustelien. 

9. Sortiermaschine nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Ladestation (202, 203) 
aus einem Bandforderer besteht 

10. Sortiermaschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& der Forderer (204) des Laders 
(201) von zwei Leisten (217, 218) und auf einer 
Seite von einem langlichen Abstandhalter (219) 
begrenzt ist 

11. Sortiermaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Empfangsvorrlchtung 
(300) mehrere Magazine, die wiederum aus meh- 
reren ubereinander angeordneten, unter der Um- 
laufbahn (1) angeordneten TrSgen oder Zellen 
(301 - 303) bestehen, und gesteuerte Ablenker 
(307 - 309) umfaBt, die Jewells den TrSgen oder 
Zelten (301 - 303) so zugeordnet sind. da& sie in 
die Rutsche (310). uber die die Pickchen (M) 
herunterkommen, hineingehen, so da& jedes 
Pickchen in seinen bestimmungsgemSHen Trog 
(301 - 301) umgelenkt wird, wobei in der Umlauf- 
bahn (1) eIn einklappbarer Anschlag (306) ange- 
ordnet ist, auf den die Nase (313) des zu entla- 
denden Tabletts (12) trifft, sowie ein Lesemlttei 
(305), um die Kodiermittel (104, 105) des Ta- 
bletts (12) zu les n und die Betatlgung des ein- 
klappbaren Anschlags (306) und der Ablenker 
(307 - 309) zu steuern. 

1Z Sortiermaschine nach Anspruch 11. dadurch ge- 
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kennzeichnet, daft der einklappbare Anschlag 
(306) von inem gesteuerten Elektromagneten 
(325) mit einstellbarem Hub (326) betdtigt wird. 

5 

13. Sortlermaschlne nach Anspruch 11 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daa sie em MinhRegaIf5rderzeug 
umfeBt, das zur GewShrleistung des Austauschs 
von leeren und vollen Trogen zwischen den Unrv 
laufbahnen (2, 3, 4) der Tabletts hin- und hergeht io 



Claims 

1- Sorting machine, in particular for sorting pack- is 
ages in sorting centres, comprising a circulating 
track in a loop, loading devices (8, 9, 1 0) In which 
the packages are loaded onto plates for destina- 
tions corresponding to the address on each pack- 
age, connected, by the circulating track of plates, 20 
to a receiving device, to a plurality of magazines 
each of which receives parceis having the corre- 
sponding address, and to a return track, the sort- 
ing machine being characterised by the circulat- 
ing track being comprised of entraining means (2, 25 
3, 4) interspersed with separators (5, 6, 7) which 
return the plates (12) circulating in the circulating 
track to a certain pitch, the loading devices (8, 9, 
10) being distributed along the circulation track 
(1 ), always directly downstream of a separator (5, 30 
6, 7), and each comprising a device for coding the 
plate (13, 14, 15), which device is suitable for des- 
tination-coding the loaded package and for de- 
tecting, beforehand, whether the plate is empty, 
the plates (12) comprising coding means for re- 35 
ceiving the destination coding in the vicinity of a 
loading device (13, 14. 15; 8, 9, 10), and for per- 
mitting the reading of the code at the entry to the 
reception device (16, 11) to control the unloading 
of the plate (12) and the dispatching of the pack- 40 
age towards the feeding hopper corresponding to 
its destination. 

2. Sorting machine according to aaim 1 , character- 
ised in that the coding and reading devices are Io- 45 
cated inskle the loop formed by the continuous 
circulation track (1). 

3. Sorting machine according to Claim 1 , character- 
ised in that the plate (12) is comprised of a rela- so 
lively low edge (101) and a relatively high edge 
(102) of the exterior and the interior sides of the 
circulation track respecthrely, and of a relatively 
high rear edge (1 03), and the inn r shoulder (1 02) 
comprises coding means (104, 105) and a catch ss 
(113) projecting b yond the base and intended to 
cooperate with a controlled abutment st p (306) 
located in the vicinity of th unl adlng device. 
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4. Sorting machine according to Claim 3, character- 
is d in that the coding means (104, 105) of the 
shoulder (102) of the plate (12) are comprised of 
a coding diagram (105) receiving the address of 
the package placed into the plate, and of a cut-out 
(104), which allows the detector in front of the 
plate to determine the distance which separates 
the front of this plate and the rear of the imme- 
diately preceding plate, in the vicinity of the un- 
loading device. 

5. Sorting machine according to Claim 3, character- 
ised in that the plate (12) comprises at least one 
damper skid (1 07, 1 08) at the front to muffle the 
shock between two plates without edges. 

6. Sorting machine according to Claim 3, character- 
ised in that the base of the plate (100) comprises 
guide rollers (114, 115). 

7. Sorting machine according to Claim 1 , character- 
ised in that the loading device is comprised of a 
loader (201) disposed transversely in relation to 
the track (1, 1A. IB) of the passing of the plates 
(12) and of at least one loading point (202, 203) 
located in the extension of the loader (201) or per- 
pendicular thereto to receive the packages (M), 
and to transfer them, in a controlled manner, onto 
the loader (201), this latterensuring. automatical- 
ly, the transfer of the package to an empty plate. 

8. Sorting machine according to Claim 7. character- 
ised in that the loader (201) of the loading device 
is comprised of a continuous belt provided with at 
least one group of two cross pieces (210, 211; 
212, 213) defining a position, the conveyor being 
entrained by a motor (208) and a clutch (209) 
which is controlled In such a manner that the 
groups of crosspleces are always located to de- 
fine a reception position for the packages, and 
the clutch controls the intermittent movement of 
the conveyor to ensure the transfer of the pack- 
ages from the loader Into the plate. 

9. Sorting machine according to Claim 7, character- 
ised in that the loading point (202, 203) is com- 
prised of a belt conveyor. 

10. Sorting machine according to Claim 9, character- 
ised in that the conveyor (204) of the loader (201 ) 
is bordered by two rails (217, 218) and, at one 
side, by a longitudinal stake (219). 

11. Sorting machine acc rding to Claim 1, character- 
ised in that the reception device (300) is com- 
prised of a plurality of feeding hoppers, thenv 
selves form d of several tubs or cells (301-303). 
stack d, located b low the circulation track (1), 



10 



19 EPO 428 416 B1 20 



and controlled deflectors (307-309) associated, 
respectively, with tiie tubs or ceils (301-303) to 
pass into the chute (310) via which the packages 
(M) desc nd, to deflect each package towards s 
the tub (301-303) of its destination, a retractable 
abutment stop (306) placed In the circulation 
track (1) to encounter the catch (113) of the plate 
(12) to be unloaded, and a reading means (305) 
to read the coding means (1 04, 1 05) of the plate io 
(12) and to control the actuation of the retract- 
able abutment stop (306) and the deflectors 
(307-309). 

12. Sorting machine according to Claim 11, charac- is 
terlsed In thatthe retractable stop (306) is activat- 
ed by an electromagnet (325), which is controlled 

and Is of adjustable travel (326). 

13. Sorting machine according to Claim 11 , charac- 20 
terised in that it comprises a "mini-transtocker" 
which moves between the circulation tracks (2, 3, 

4) of the plate to ensure the exchange of the emp- 
ty and full vats. 
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